Mlathias

achines Trading
g Service Poland Sp. z o.0.

Tel. 032 238-80-40
www.mathiasmachines.com
biuro@mathiasmachines.com

DO WSZYSTKICH PRAS
KRAWEDZIOWYCH !

AN EXCELLENT CLAMPING S Ys TEM IN E b’E RY RESPECTS
—

GWARANCJA OSZCZ EDNOSCI CZASU DO 80%
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Montaz i dem
stempli od przodu

II ~ Automatyczne

podtrzymanie

| zagniezdzanie;
STANDARD tatwy demontaz
TOOL
FRONTAL EASY FRONTAL
INSERTION AUTOMATIC EJECTION

LIFTING -
AND HOUSING

INIMITABLE REAR FREEDOM FRONTAL FREEDOM REAR AUTOMATIC
ELASTIC LIFTING SYSTEM CLAMPING

Wyj atkowy, elastyczny
system podtrzymywania

FRONTALNY MONTA Z | DEMONTA Z NARZEDZI ZE STANDARDOWYM Zt. ACZEM
FRONTAL INSERTION/EJECTION OF TOOL WITH STANDARD JUNCTION TANG

- -'In -

| ) FRONTAL L ) LIFTING AND
v INSERTION ¥ CLAMPING

Flexible pipe located in secure area allowing wide lateral shifting of the units and their easy removal
(with extended pipe)

Gietkie rurki ulokowane w strefie bezpieczéstwa pozwalap na szerokie rozmieszczenie na boki
kolejnych segmentow oraz ich tatwy demonta
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SPEED GRIF :

» standard tool

» no tool modification

= fool frontal insertion / removal

» easy assembling on any press
brake [new or already in use)

= no modification necessary

tatwy montaz na prasach
nowych i bedacych w uzyciu;
Nie wymaga dodatkowych
modyfikacji;

Frontalny montaz i demontaz;
Narzedzia standardowe;

FRONTAL INSERTION :

= frontal insertion with
automatic hooking: once
fools are hooked their
accidental dropping is
impossible

= no efforts for the operator:
insertion is an easy and
prompt operation

Frontalny montaz narzedzi z
automatycznym zaczepem;
Przypadkowy upadek narzdzial
jest niemazliwy;

Nie wymaga wysitku:

2-step AUTOMATIC LIFTING
AND CLAMPING:

A)

Tool lifting unfil it fits
in the slot

B )

clamping on verfical plane
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Aby zdemontowa narzedzie nalezy je nieznacznie uniéé do gory i lekko odchyli od
siebie (w strorg prasy).

Przypadkowe odczepienie ginarzedzia jest absolutnie niemaliwe.

Nie jest wymagany wysitek ze strony operatora.

Montaz narzedzia jest wyjatkowo tatwy i prawie natychmiastowy.

FRONTAL EJECTION :

=To remove tool lift it upwards
and slightly rotate it
backwards [fowards press
brake), an accidental drop is
definitely impassible

=in complionce with “Machine
Norm 98/37/CE-1.3.3"

= no efforts for the operatorn
insertion is an easy and
prompt operation

COMPACTNESS:

=Speed Grip clamping units are
extremely compact.

= Impediments are minimal
both on front and rear so as fo
allow the execution of parts
with considerable counter
folds

System posiada budowscisle
kompaktowa;
Wysoka tolerancja wykonania
I minimalne wymiary;
TOTAL FREEDOM:

» Thanks to an aufomatic
double clamping model,
Speed Grip allows the
automatic front and/or rear
clamping using one single
bracket which can be
positioned on both sides.

= |n this way the press brake
front is left free

= No impediments to the
execution of parts with
considerable counter folds

Model dwustronny umozliwia pneumatyczne mocowanie nargdzi od przodu lub/i od tytu
prasy (od wewnytrz) — jak pokazano na powyszej ilustracji.
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W tabelach przedstawiono zestawienie porownawczeasow potrzebnych na wymiag
narzedzi gornych (stempli) na prasach krawgdziowych.

Oszczednos¢ czasu podczas wymiany o okoto 80% !!!

Traditional manual clamping (with screws)

LUPPER TOOL CHAMNGE = ONE CYCLE
UPPER 10O GHANGE — ORE YL LE

3-m prez: brake = 15 clamping unit: Time in seconds
n® 30 SCREWS LOOSENING (5 sec, each) 150
LATERAL T EIECTICH 4x335 100
LATERAL INSERTICON HNEW TOOLS 100
n® 30 SCREWS PRE-SCREWING [4 sec. each] 120
LIGHT BEMDING TO HOUSE THE TOHOLS 10
n” 30 SCREWS FINAL SCREWING (3 sec. cad) 20
AVERAGE NECESSARY TIME 570

= ¥ min 30 ec

SPEED GRIP PNEUMATIC 13000-F / 13000 / 13000-ST

UPPER TOOL CHANGE — ONE CYCLE

3-m pres: brake = 15 clamping units Time in seconds
AlR SELECTOR UNLGCEING a
FROKNTAL TOOLS EJIECTION 44835 32
HEW TOOLS FRORTAL IMSERTION 24
AlR SELECTOR LOCKING 5
ANVERAGE NECESSAREY TIME 54

= 1 min 04 sec

compared to traditional manual clampings with screws

SPEED GRIP grants
about 80% TIMESAVING

Mathias Machines Trading & Service Poland Sp. z 0.0. -5-



PNEUMATYCZNY SYSTEM MOCOWANIA STEMPLI | MATRYC NA PRASACH KRAWEDZIOWY CH

System pneumatycznego mocowania matryta prasach krawedziowych.

TOLL QUICK CHANGE ON PRESS BRAKES
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Pneumatyczny system mocowania 4
dla wszystkich typéw matryc; Y ‘ -2
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Zapewnia rOwniez mocowanie —
matryc dzielonych;

Dopasowany do wszystkich pras;
Duza sita roztazona na catej 7
szerokaci zacisku: 1

PNEUMATIC CLAMFPING UNITS ! @
FOR DIES WITH SLOT CYLINDERS i
IN THE DIES BRACE ”
» glastic bracket

» clamping of seclioned dies assured

s wide thrust on the entire bracket

e figh clamping force

Quick coupling
befween uniis

80% TIMESAVING compared to a tradifional manual clamping with screws
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